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前    言
本讲义共分四章，内容包括：金属切削加工的基本知识、工件在机床上的装夹、机械加工的工艺基础、典型零件的机械加工工艺分析。

本讲义以机械加工工艺为主线，从工艺实施的生产实际出发，将切削加工基本理论和知识；各种常用加工方法；常规机械加工工艺等内容有机地结合为一体。讲义通过典型三种有代表性的轴类、箱体类零件和拨动杆类零件的机械加工工艺分析将整个课程的基本理论和知识融合贯通。讲义注重理论知识的实际应用和学生实践能力的培养，从学生的认知规律出发，以适应培养生产一线技术应用型人员的需求。讲义内容丰富，详简得当，实用性强。既有理论又有实例，内容体系符合教学规律。
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