学习情境1设计
 轴类零件机械加工工艺文件的制订
	学习情境3：轴类零件机械加工工艺文件的制订
	课时：24

	1．学习目标
根据给定的轴类零件图样，进行零件加工工艺性分析，设计加工工艺方案，制定机械加工工艺流程，优化工艺方案，并完成工艺文件存档。

	2．教学方法建议
引导文法；六阶段法。

	3．教学实施

	工作过程
	工作任务
	教学组织
	课时

	资讯
	分析零件信息、主要加工要求，理解加工技术要求；了解工具基本条件及技术参数信息，工艺编制规则、标准，其它信息。
	下达工作任务，协调学生分组，明确分工；提出资讯建议，提供获取资讯的方法与途径信息。
	6

	决策
	拟定工艺过程，确定工艺装备，零件的装夹方式，辅具的选用，毛坯设计等。
	听取学生的决策意见，提出可行性方面的质疑，提供指导意见，帮助形成工艺方案结论。
	4

	计划
	加工工艺规程制定：工序内容和各工步的加工参数，检验与优化，填写工艺文件，制定工作计划等。
	审定工作计划方案，关注计划中的预期成果及未来的自查项目，关注工作进度及重要节点，制定重要节点的项目进度检查计划。
	6

	实施
	确定合理的工艺过程，具体的刀具、夹具、量具及加工设备的确定，填写工艺文件，团队合作等。
	帮助学生查阅相关的技术文件及设计资料等，考察学生在项目实施中的能力，关注工艺流程的合理、主要参数的确定等，作好相应记录。
	6

	检查
	工艺过程制订是否合理、可行，加工设备及工艺装备的确定是否准确，技术文档保存。 
	重点指导对不合格项目的分析，提供规范化技术文档范例供学生参考。
	1

	评价
	完成个人任务报告。组内举行成果报告会。
	评估项目完成质量，关注团队合作、敬业勤业评估等。
	1

	4．对象
加工分析说明、主要工艺装备的选择说明，工艺文件。

	5．工具
零件图样，编制加工工艺的规范、图表、手册，编写工艺文件的标准，刀具选用的图表、手册，各种夹具选用说明书，机床选用手册。 

	6．教学重点
根据零件的技术要求，制订合理的工艺过程，确定合理的工艺装备。 

	7．考核与评价：成果评定60%，教师评价25%，自我评价15%


