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	零件号
	零件名称

	
	
	
	液压缸

	工序号
	工序名称
	工序内容
	设备
	夹具
	备注

	
	
	
	名称
	型号
	名称
	规格
	

	Ⅰ
	备料
	无缝钢管切断
	
	
	
	
	

	Ⅱ
	车
	1、车φ82mm外圆到φ88mm及M88mm×1.5 mm螺纹
	普通车床
	CA6140
	三爪定心卡盘、顶尖
	
	

	
	
	2、车端面及倒角
	
	
	三爪定心卡盘、中心架
	
	

	
	
	3、调头车φ82mm外圆到φ84mm
	
	
	三爪定心卡盘、顶尖
	
	

	
	
	4、车端面及倒角，取总长1686mm（留加工余量1mm）
	
	
	三爪定心卡盘、中心架
	
	

	Ⅲ
	深孔推镗
	1、半精推镗孔到φ68mm
	深孔钻镗床
	TZ120A
	专用夹具、中心架
	
	

	
	
	2、精推镗孔到φ69.85mm
	
	
	
	
	

	
	
	3、精铰（浮动镗刀镗孔）到φ70±0.02mm，表面粗糙度Ra值为2.5μm
	
	
	
	
	

	Ⅳ
	滚压孔
	用滚压头滚压孔至φ70
[image: image1.wmf]，表面粗糙度Ra值为0.32μm
	深孔钻镗床
	TZ120A
	专用夹具、中心架
	
	

	Ⅴ
	车
	1、车去工艺螺纹，车φ82h6mm到尺寸，车R7mm槽
	普通车床
	CA6140
	三爪定心卡盘—（软爪）、顶尖
	
	

	
	
	2、镗内锥孔及车端面
	
	
	三爪定心卡盘（软爪）、中心架
	
	

	
	
	3、调头，车φ82h6mm到尺寸，车R7mm槽
	
	
	三爪定心卡盘（软爪）、顶尖
	
	

	
	
	4、镗内锥孔及车端面，取总长1685mm
	
	
	三爪定心卡盘（软爪）、中心架
	
	

	Ⅵ
	检验
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