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	机械加工工艺过程卡片
	零件号
	零件名称

	
	
	
	拨动杆

	工序号
	工序名称
	设备
	夹具
	刀具
	量具
	备注

	
	
	名称
	型号
	名称
	规格
	名称
	规格
	名称
	规格
	

	Ⅰ
	粗铣，半精铣铣M平面
	铣床
	X62
	V口虎钳
	
	高速钢端铣刀
	25
	
	
	

	Ⅱ
	车φ25mm外圆成，钻-扩-铰φ16H7mm孔成，车N面,倒角
	普通车床
	CA6140
	专用夹具
	
	车刀、高速钢锥柄麻花钻扩孔钻铰刀
	
	游标卡尺
	125×0．02
	

	Ⅲ
	钻-扩-铰φ10H7mm孔
	立式钻床
	Z535
	专用夹具
	
	高速钢锥柄麻花钻扩孔钻铰刀
	
	游标卡尺
	
	

	Ⅳ
	粗刨-精刨130°槽
	刨床
	Ｂ665
	专用夹具
	
	成型刨刀
	
	
	
	

	Ⅴ
	铣P、Q面
	铣床
	X62
	专用夹具
	
	三面刃铣刀
	
	游标卡尺
	
	

	Ⅵ
	钻2-M8mm底孔2-φ6.5mm
	立式钻床
	Z535
	专用夹具
	
	高速钢锥柄麻花钻
	
	
	
	

	Ⅶ
	攻丝2-M8mm
	立式钻床
	Z535
	专用夹具
	
	丝锥 M8
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


